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erden Bauteile im
Mehrschichtaufbau
beschichtet, setzten

die meisten Pulverbeschich-
ter in der Regel auf ein Sys-
tem bestehend aus Grundier-
pulver auf Epoxidharzbasis
(EP) sowie einem Decklack auf
Polyesterharzbasis (PE).

,Diese Kombination kann
auf eine lange Erprobung im
Praxiseinsatz zurlickblicken
und erfreut sich aufgrund der
sich sehr gut erganzenden
Eigenschaften beider Lacke
einer groflen Beliebtheit", sagt
Dr. Thomas Herrmann, offent-
lich bestellter und vereidigter
Sachverstandiger fiir Pulver-
beschichtungstechnologien.
Daher kénnten Anwender
annehmen, dass die Kombi-
nation aus EP-Grundierung
und PE-Decklack das opti-
male System flir eine Viel-
zahl von pulverbeschichten-
den Bauteilenist.,Ganz so ein-
fach gestaltet es sich jedoch
nicht. So haben die verschie-
denen Pulverlackhersteller
eine Alternative fiir EP-Grun-
dierungen entwickelt und auf
den Markt gebracht.

Unter der Bezeichnung Hyb-
ridpulver wird ein Mischpul-
ver, bestehend aus Bindemit-
telanteilen auf EP- und PE-
Basis, angeboten’, erlautert
Dr. Herrmann.

Dieses Bauteil ist als n.i.0. einzustufen und negativ zu bewerten:
Das sind die Ergebnisse der Gitterschnittpriifung und des Kugel-
schlag-Tests an einem {iberbrannten Bauteil mit EP-Grundierung.

Hybridpulver

Diese Mischpulver vereinen
dem Fachmann zufolge die
Vor- und Nachteile beider Bin-
demittelvarianten miteinan-
der. So ist ein grofler Vorteil
der Hybridlacke, dass sie sich
sowohl als Grundierung, aber
auch als Einfach-Beschich-
tung einsetzten lassen. Als

EP-Lack +

sehr gute Chemikalienbestandigkeit,

+ geringes Wasserdampfdiffusionsverhalten
(hohe Barrierewirkung),

+ guter Korrosionsschutz

o sehr schnell vernetzend

— geringe UV-Bestandigkeit

PE-Lack +

gute Witterungs- und UV-Bestandigkeit

o geringere Vernetzungsgeschwindigkeit

— weniger ausgepragte Barrierewirkung und
Chemikalienbestandigkeit

Die Tabelle veranschaulicht die Vor- und Nachteile von EP- und

PE-Lacken.
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Einzelbeschichtung besit-
zen sie dabei eine relativ gute
UV-Bestédndigkeit, verbunden
mit einer verbesserten Barri-
erewirkung gegeniiber Wasser
im Vergleich zu einem reinen
Polyester.

Dickwandige Bauteile

Aber auch als Grundie-
rung kann Hybridpulverlack
fiir manche Problemstellun-
gen die vorzuziehende Vari-
ante darstellen. ,Denn beson-
ders bei dickwandigen oder
geometrisch komplexen Bau-
teilen kann es fiir den Pul-
verbeschichter schwierig bis
unmoglich sein, an allen Bau-
teilbereichen eine optimale
Vernetzung wahrend des Ein-
brennvorgangs zu erreichen”,
so Andreas Dittrich, Prif-
ingenieur bei der Dr. Herr-
mann GmbH & Co.KG. Gerade
bei hohen Schichtdicken und

Reaktivitatspriifung mittels Pillenablauf: Die geringere Reaktivitat
von Hybridpulverlacken bedingt eine langsamere Vernetzung und
somit hat der Lack langer Zeit, um zu verlaufen.

Korrosionsschutz vs.
Uberbrennstabilitat

Wie Beschichter die richtige Pulverlackgrundierung auswahlen

stark dickwandigen Teilen
missen die Werkstiicke sig-
nifikant langer im Pulver-
einbrennofen verweilen, um
die notwendige Objekt-Tem-

peratur zu realisieren. Hier
kann die geringe Reaktivitét
der Hybridpulver von groRem
Vorteil sein. ,Der Lack ist aus
diesem Grund deutlich tiber-

LACKGRUNDIERUNGEN
EP-Pulver: Bei Bauteilen, bei
denen ein hoher Korrosions-
schutz realisiert werden muss
(Korrosivitatskategorie C 5)
bzw. bei Bauteilen, bei denen
keine besondere Uberbren-
nungsgefahr besteht.
Hybridpulver: Bei sehr groRen
und dickwandigen Bauteilen
sowie bei Beschichtungsma-
terialien mit stark unterschied-
lichen Wandstarken, um dort
durch mégliches Uberbrennen
verursachte Lackhaftungspro-
bleme zu vermeiden.

brennstabiler und somit eroff-
nen sich dem Beschichtungs-
betrieb groRere Sicherheitsre-
serven bei Bauteilen mit stark
unterschiedlichen Wandstér-
ken, die beim Uberbrennen
bzw. verlangerten Abkiihlzei-
ten zur Sprodigkeit des Lack-
films fihren konnen" erlautert
Andreas Dittrich. [ ]
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dass wir mit unseren Lackier-
Prozessen konkurrenzfihig sind.
Gleichzeitig ist diese Auszeichnung
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unserer Mitarbeiter”
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